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Acetilens - visefektivaka deggaze.

Acetiléena molekula Acetilena efektivitatei ir vienkarss izskaidrojums: acetiléna degsanas
laika atbrivojas liela energija, kas ir koncentréta primaraja liesma,
ta attista loti augstu temperattru un vislielako liesmas izplatisanas
atrumu. Atskirba no citiem ogludenraziem, acetiléna molekulas
sadalisanas laika atbrivojas vislielaka energija.

Acetiléna degsanas procesa atbrivojas 8,714 k) /kq lietderigas
energijas. Temperatru vél vairak palielina acetiléna sadegsana tira
_ skabekl|a plosma. T3 ka skabek|a un deggazu procesos praktiska nozime
H o C: Ci H ir tikai pirmajam sadeg3anas posmam, t. i., primarajai liesmai, acetilena
lieliskas degsanas Tpasibas sniedz lielas prieksrocibas, salidzinot ar citam

Acetilena molekulu veido divi ar triskarsu saiti sasaistiti oglek|a atomi deggazém.
un divi simetriski izkartoti Gdenraza atomi.

Informacija par acetilénu

m? gazes m? gazes kg
Konvertacijas dati: 0,1 MPa (1 bar), 0°C* 0,1 MPa (1 bar), 15°C*

1 1.068 1.175

0.936 1 1.100

0.851 0.909 1
Ipasibas: Acetiléns ir bezkrasaina deggaze ar nedaudz éterisku, patikamu smarzu.

Kimiskais simbols: GH,

Mola masa: 26.04 g/mol

Triskarsais punkts: -80.8°C/0.128 MPa (1.28 bar)*

Kritiskais punkts: 35.18 °C/6.191 MPa (61.91 bar)*

Blivums (15°C/1 bar): 1.095 kg/m?

Blivums (0°C/1,013 bar): 1.175 kg/m?

Blivuma salidzinajums: par 10% vieglaks neka gaiss

Aizdeg3anas temperatira: 335°C gaisa, 300°C skabeklt

Spradzienbistamiba: acetiléns gaisa no 2,3% - 82%

*0,1 MPa =" 1 bar




4 Acetiléna Tpasibas

Vispiemeérotakais skabekla un
deggazes procesos.

Acetiléns - visatbilstosaka deggaze metalapstrade.

Metalapstrade, kad izskirosa nozime ir apstradajamas detalas straujai

un koncentrétai karsesanai un priekssildisanai, svarigs faktors ir liesmas
temperatUra un energijas daudzums primaraja liesma. Jo augstaka liesmas
temperatira, jo atrak siltums no liesmas pariet uz apstradajamo detalu,
tadéjadi palielinot procesa razigumu.

Liesmas temperatira Temperaturas sadalijums acetiléna-skabekla liesma
mmmm Acetiléns = Maistjums ar eténue Eténs
= Metans Propéns = Propans
Maisijums ar metilacetilénu
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Griesana ar liesmu.
Efektivi un produktivi, izmantojot acetilenu.
Metalu griesana ar liesmu, neatkarigi no ta, vai tiek veikta manuali ideala griesanas kvalitate. Garantétas asas griezuma malas, [idzena
vai mehaniski, ir viena no galvenajam skabekl|a un acetiléna liesmas griezuma virsma un viegli notirami izdedzi - neatkarigi no griezuma
pielietojuma jomam. Masingriesana ar liesmu ir darbietilpigs process. veida, pat slipos griezumos.
80-90% no kopéjam izmaksam veido darbaspéka un iekartu izmaksas.
Tade| acetilena liesmas efektivitate ir Joti svariga: strauja uzkarsésana, Papildus acetilena lietosanai, ievérojamu rentabilitates pieaugumu var

veidojot vai griezot caurumus; optimals grieSanas atrums, stradajot gan panakt izmantojot jaunako konstrukcijas degus un sprauslas.
ar sarlséjusu vai gruntétu loksnu metalu, gan metalu ar notiritu virsmu;
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6 Acetiléna Tpasibas

Liela energija ar teicamu siltuma daudzumu
un ta sadalijumu.

Acetiléns nodrosina augstako liesmas temperaturu un lielako
degSanas atrumu.

Acetiléns ir deggaze ar lielako liesmas deg3anas atrumu.

Jo atrak sadeg deggaze un tas generétais siltums saskaras ar
apstradajamo detalu, jo lielaka ir termiska lietderiba. Stipasiba ir svariga,
karséjot metalus ar augstu termisko vaditspéju, tadus ka térauds, vars vai

aluminijs

Liesmas izplatisanas atrums Liesmas regul&jums
mmmm Acetiléns == aisTjums ar eténu Eténs

m— |\letans Propéns = Propans

Maistjums ar metilacetilénu
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TIriSana un grebsana ar liesmu.

Efektivs liesmas pielietojums ar salidzinoSi zemam izmaksam.

Térauda virsmas tirisana ar liesmu.

Tirisana ar liesmu: tiras virsmas, zemas izmaksas

Tirisanu ar acetiléna liesmu izmanto, kad turpmakaja apstradé ir
nepieciesamas tiras metala virsmas. Tirot ar liesmu, tiek nonemta rdsa,
velmésanas plava, gruntéjums un jebkura cita veida parklajums uz
virsmas. Virsmas, kas notiritas ar liesmu, nodrosina teicamu krasojuma un
parklajuma sakeri, kas savukart uzlabo arT noturiba pret koroziju. Tirisanu
ar liesmu izmanto arf betona un dabisko akmenu virsmu termiskaja
apstrade. Tapat ir iespéjams nonemt vecu krasu un parklajumus, ellas
piesarnojumu un gumijas svikas. Ar acetiléna liesmu notirts betons
nodrosina optimalu sakeri ar sintétiskiem parklajumiem, seviski, ja
parklajumu veic uz vél siltas virsmas.

Metala grebsana ar liesmu: optimala metode, lai izveidotu kanalu vai
atklatu defektus metinasanas Suve

Grebsanu lieto, lai novérstu metinasanas defektus un lai sagatavotu

Suvi pirms metinasanas. Tikai pareiza degla uzgala vadisanas tehnika
nodrosina perfektu grebsanas kanalu.
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levérojama prieksrociba degSanas procesa.

Primaras liesmas jauda skabekla-deggazes procesos.

Primaras liesmas jauda ir viens no galvenajiem liesmas parametriem.
Karsésanas efektivitati nosaka vienigi primaras liesmas efektivitate un
jauda. Ta ka skabek|a-deggazes procesos praktiska nozime ir tikai
primarajam sadegsanas posmam, t. i., primarajai liesmai, tad primaras
acetiléna liesmas Tpasibas sniedz milzigas prieksrocibas, jo palielina
procesu razigumu.

Primaras liesmas jauda

Deggazes kopgjai siltumspéjai nav izSkirosas nozimes. Sekundara liesma
nepiedalas metala grieSanas procesos, bet uzsilda plaksni un veicina tas
deformaciju. Tatad, jo vairak enerdgijas ir primaraja liesma un mazak -
sekundaraja liesma, jo labaks ir rezultats. Sadam nosacijumam vislabak
kalpo acetiléns.

Pilnigas sadegsanas rezultata atbrivotais siltums (siltumspéja)

mm Acetiléns = aistjums ar eténu Eténs
== Metans Propéns === Propans
Maistjums ar metilacetilénu
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Deggazes/skabekla attieciba (m3/m?)

Primara liesma Sekundara liesma

B

Liesmas temperaturas samazinasanas virziens

Lietderigais siltums skabekla Nelietderigais siltums tiek
un deggazu procesos izkliedats
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Metalu konstrukciju taisnosana ar liesmu.

Augsta temperatira un degsanas atrums, ka arf requléjams

pievadita siltuma daudzums.

Taisnosana ar liesmu.

Taisnosana ar liesmu acetilena efektivitatei ir ipasa vertiba. Augsta liesmas
temperatira apvienojuma ar skabek|a-acetiléna liesmas sadegsanas
atrumu nodrosina strauju un precizu taisnosanas punktu uzkarsesanu.
Pateicoties requléjamai skabek|a-acetiléna liesmai un savstarpéji
mainamajiem deglu uzgaliem, ir iespéjams norequlét atbilstosu siltuma
daudzumu, kas savukart optimizé un padara ekonomiskaku apstradajamas
detalas taisnosanu.
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Karsésana ar liesmu.

Skabekl|a-acetilena liesma - pastiprinats siltuma daudzums.

Karsésana ar liesmu I1dz metala kalsanas temperatdrai, izmantojot skabek|a-acetiléna degli.

Pastav tiesa saistiba starp gazu maisijuma plusmas atrumu un liesmas
izplatisanas atrumu. Jo lielaks liesmas izplatisanas atrums, jo lielaku gazu
plusmas atrumu nepiecieSsams ierequlét. Jo lielaks ir plasmas atrums, jo
lielaks ir viena laika vieniba sadedzinatas gazes daudzums uz sildamo
detalas laukumu. Jo vairak gazes tiek sadedzinats, jo lielaks ir atbrivota
siltuma daudzums.

Karsésana ar liesmu nozimé lokalu uzkarsésanu pirms dazadiem
procesiem, pieméram, metala griesanas, lieksanas un formésanas, detau
$tancésanas, uzsprléjumu veidosanas, ka arm pirms un pec metinasanas un
griesanas procesiem. Karsésanas procesos izmanto gan parastos
metinasanas deglus, gan 1pasi izstradatos lieljaudas skabekla-acetilena
deglus. Lieljaudas karsésanas deglu pielietojums ir ipasi efektivs
gadijumos, kad jauzkarsé liela detalas virsma, liela atruma.
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RUdisana ar liesmu.

Labaka izturiba pret nodilumu.

Tpass deglis cietinasanai ar liesmu, izmantojot dzesésanu ar adeni.

Melna metala detalu rodisanu ar liesmu lieto, lai uzlabotu virsmas izturibu
pret nodilumu. Ipasi svarigi tas ir piedzinas mezgliem, pieméram,
zobratiem un lodisu gultniem, lai batiski palielinatu to kalpo3anas laiku.
Rudrti slani tiek ieqti, lokali sildot un dzeséjot noteiktus virsmas
laukumus. ROd13anas procesam nav nekadas nelabvéligas iedarbibas uz
pamatmaterialu. Rudidana ar liesmu galvenokart izmanto mehanizétas
metodes - gan nelielam detalu partijam, gan sérijveida razosanai.

Turklat $aja procesa apstradajamas detalas virsmas slani lieljaudas
skabek|a-acetileéna liesma sakarsé tik strauji, ka siltuma koncentracijas
zona veidojas tikai I1dz nepieciesamajam dzilumam, siltumam neskarot
zemakos detalas slanus. Dzeséjot detalu ar Gdeni, siltums no tas tiek
strauji aizvadits. Metala virsmas termiskas sarausanas raditie spriequmi
veido cietinato virsmas struktaru.
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Optimalie parametri metinasana un

kausésana.

Acetilena liesmas jauda un temperatdra pie neitralas liesmas.

Tikai un vientgi acetilenam ir pietiekama liesmas temperatdra un jauda,
lai metinot nodrosinatu efektivu metala kausésanu. Ir nepieciesams
ierequlét neitralu liesmu, jo taja koncentréjas maksimala energija. Tas |auj
veikli sametinat detalu, izvairoties no lielas termiskas iedarbibas uz Suvi

Degsanas produktu procentualais sastavs

un detalu. Ja metina ar propanu, tad Suve un tas blakus zona ir trausla un
neizturiga. Skabek|a-acetiléna liesmu sauc par neitralu, kad acetilena/
skabek|a proporcija ir 1:1. Acetilena parakuma gadijuma liesmu sauc par
reducéjosu, savukart skabek|a parsvara gadijuma - par oksidéjosu.

Maistjuma proporcija

Reducéjosa Neitrala Oksidéjosa

1]
100
0
80 N
N
< | 60
2
E
wv
&’
40
H,
20
\\
H \
0

Reducéjosa Neitrala

Oksidéjosa
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Acetiléna/skabekla attieciba (m*/m?)
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Gazes metinasana.

Parliecinosas prieksrocibas.

Metinasana virziena pa labi.

Gazes metinasana ir viens no senakajiem skabek|a-deggazes procesiem.
Acetiléna galvena prieksrociba ir metinasanas liesmas temperatdra un
procesa efektivitate, turklat liesmu ir viegli requlét un vadit. Gazes

metinasanas darbu ar acetilénu raksturo laba spraugu aizpildisanas spéja.

Metinasanai ar acetilena liesmu praktiski nemaz vai tikpat ka nemaz nav
nepieciesama Suvju sagatavo3ana. Pielietojums, kas nerada problémas.
Sis process ir pasi noderigs sarezqitas metinasanas pozicijas.

Pieméram, caurulvadu metinasana, kad citas metinasanas metodes ir
gruti pielietojamas vai art nav ekonomiskas, skabek|a-acetiléna liesma ir
parbaudits un uzticams metinataju sabiedrotais. Acetilena deg3anu
skabekli raksturo asi izteikta liesmas mélite.
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Gazu maistjuma requléjuma vizuals
vértéjums péc degla liesmas aprisem.

Acetiléns atvieglo liesmas parametru pareizu ierequléjumu.

Vel viena acetilena prieksrociba ir iespéja vieglak ierequlét liesmu.
Pateicoties stingri izteiktajai primarajai liesmas mélitei, skabek|a-
acetiléna liesmu ir viegli requlét, vérojot tas izskatu. Izvelétajam liesmas

procesam optimalako maisijuma attiecibu var iestatit vienkarsi un precizi,

Oksid&josie komponenti neitralai skabekla-deggazes liesmai

vadoties péc vizuala liesmas izskata. Ir iespéjams iztikt bez sarezgitiem
un dargiem mérinstrumentiem. Masingriesanas operators Noverté 5o
prieksrocibu, jo vina darba kvalitate lield méra ir atkariga no maisijuma
precizitates. Pareiza gazu proporcija ietaupis ari gazes paterinu.

Liesmas regul&jums

= Acetiléns mmmm Maistjums ar eténu Eténs
= Metans Propéns = Propans
MaisTjums ar metilacetilénu

Oksidéjosie komponenti %
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Uzkauseésana ar liesmu un
cietlodesana ar liesmu.

Nodilumizturigas virsmas, izturigaki savienojumi.

Metala virsmas atjaunosana izmantojot metala pulveri un acetiléna liesmu.

Uzkausésana ar liesmu: nevainojams virsmas parklajums
Uzkausésanu ar liesmu lieto metalisku un nemetalisku materialu virsmas
parklajuma veidosana. Uzkauseéjamo materialu-stiepli vai pulveri, izkausé
ar skabek|a-acetilena liesmu un izsmidzina uz ieprieks apstradatas detalas
ar saspiestu gaisu vai citu gazi. Skabekla-acetiléna liesmas augsta tempe-
ratra Jauj izkausét materialus ar augstu kusanas temperatdru, pieméram,
molibdénu. Parklajumi, kas veidoti ar liesmas uzkausesana metodi, ir
apliecinajusi savas izcilas Tpasibas visas masinbves nozarés.

Vara caurulu lodésana.

Cietlodesana ar liesmu: materialu savienosana

Cietlodesana ar liesmu, tapat ka gazes metinasana, pieder pie termiskas
savieno3anas procesu grupas. Cietlodesanas procesa ir iespéjams
savienot gan viena un ta pasa veida materialus, gan visai atskirigu veidu
metalus, kas parasta metinasana raditu problémas. ArT planu lodéjamo
detalu gadijuma cietlodé3ana ir sevi apliecinajusi ka nevainojama
metode, kas sekmé Joti izturigu, drosu un hermeétisku savienojumu izveidi.
Cietlodesana izmanto gan skabekla-acetiléna liesmu, gan gaisa-acetiléna
liesmu.
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Gaisa-acetiléna liesmas saudz€&josa daba.

Lielaka intensitate un liesmas izplatisanas atrums.

Salidzinajuma ar skabek|a-acetiléna liesmu ,mikstai” gaisa -acetilena
liesmai ir raksturiga saudzejosaka darbiba. Tas ir svarigi gadijumos, kad
liesma, kura izmanto tiru skabekli, apstradajamajai detalai vai lodésanas
pildmaterialam, ir parak karsta. ArT saja gadijuma acetiléns ir paraks par
citiem skabek|a-deggazes maisijumiem, jo ta liesmas temperatira gaisa
sasniedz 2325°C un ta liesmas izplatisanas atrums - 150 cm/sek.
Acetiléna-gaisa maistjumam ir 1:9,6 proporcija.

Liesmas temperatira: acetiléns/gaiss

Ir divu veidu gazu deglu sistemas: gaiss tiek pievadits no balona un no
apkartejas vides (inZekcija).

Liesmas izplatisanas atrums: acetiléns/gaiss

mm Acetiléns = aisTjums ar eténu Eténs

s Metans Propéns mm— Propans

Maistjums ar metilacetilénu
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Ipasie LINDOFLAMM™ deqli.

|deala veiktspéja, mazs gazu patérins un plasas
mehanizacijas iespéjas.

Divpuséjs saspiesta gaisa-acetiléna deglis lielu virsmu uzkarsésanai.

- .. - e L . Cietlodésana ar liesmu uz rotéjosas ierices.
Ipasi izstradato acetiléena deglu pielietojums sniedz daudzas

prieksrocibas:

- optimala siltuma pievade apstradajamajai detalai, jo deglis ir pielagots
konkrétajam darbam

- ekonomisks gazes patérins, pielagojot degli konkrétajam darbam

- mehanizacijas iespéjas.
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Saudzéjosa, tomer jaudiga un efektiva.

Gaisa-acetiléna liesma - noderigs papildinajums.

Gaisa-acetiléna liesma darbojas saudz&josi, tomer ir intensiva un
pietiekami jaudiga, lai veiktu lodésanas darbus. Piemérots risinajums
santehnika. Ta nav alternativa visiem skabek|a-acetiléna liesmas
procesiem.

Detalas temperatira atkariba no uzsildisanas laika un liesmas veida Gaisa-acetiléna liesma
Acetiléns/skabeklis ~ wmmm Acetiléns/inZekcijas gaiss

Acetiléns/saspiests gaiss
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Uzsildisanas laiks t [min.]

Apstradajamas detalas temperatira °C

\l/ Siltuma pievade
Detalas augspuse

_____ Detalas apakspuse
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CARBOFLAM® virsmas parklasanas sistéma.

Uzlabota stikla kvalitate un lielaka produktivitate.

CARBOFLAM® pielietojums, lai uzklatu reproducéjamu oglekla parklajumu stikla veidnei,
kas paredzéta stikla trauku razosanai.

Stikla nozaré trauku virsmas apstradei un parklasanai ir nepieciesami
efektivi procesi. Salidzinajuma ar tradicionalajam virsmas parklasanas
metodém (manuala e]losana, apsmidzinasana un izolésana ar grafita
pastam, vaskiem un emulsijam u. ¢.) oglek]a izmanto3ana sniedz virkni
prieksrocibu. Taja skaita jamin uzlabota stikla kvalitate un tvaika un
izgarojumu koncentracijas samazinajums darba vieta. Lai ievérotu Sis
prasibas, ir izstradata CARBOFLAM® virsmas parklasanas sistema.

CARBOFLAM?® sistema pamatojas uz stehiometrisku acetiléna-skabekla
liesmu. Sim procesam paredzétos deglus veido centrals spiediena panelis,
un to var pielagot dazadam iekartam. Ta ir visrentablaka metode virsmas
parklajumu veido3ana un nodrosina teicamu procesa stabilitati.
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Cel$ uz panakumiem un razigumu.

Rentabilitate, griezot ar skabekli un deggazi.

Attiecba uz faktisko veiktspgju, acetiléna pielietojums nozime lielu 1zskirosi izmaksu faktori ir darbaspéka un aprikojuma izmaksas, kas var
griesanas atrumu, atru uzkarsésanu, koncentrétu siltuma atdevi un veidot lidz pat 90% no kop&jam izmaksam. Acetiléns nodrosina vislielako
ieverojamu laika ietauptjumu. Savukart attieciba uz griezuma kvalitati - griesanas procesa atrumu. Tade| acetilena ka degqgazes pielietojums

tas ir lidzenas, tiri nogrieztas malas; praktiski nav nepieciesama griezuma  paver celu uz pelnu, optimali izmantojot acetilénam piemitoso energiju
pécapstrade. Analizéjot procesa rentabilitati, nepietiek ar to vien, ka tiek  un uzlabojot procesu efektivitati un razigumu.

novertétas deggazes un skabek|a izmaksas, nepieciesama pilna griesanas

procesa izpéte.

Griesanas atrums ar acetilénu Izmaksas grieSanai ar acetiléna liesmu
Maksimalais grieSanas atrums ar specialam sprauslam mmmm Acetiléns Karsésanas skabeklis mmmm Griesanas skabeklis
mmmm Grie$anas atrums ar lieljaudas sprauslam mmmm Darbaspéka un aprikojuma izmaksas
mm—= Grie$anas atrums ar standarta sprauslam
2,5
: | 1.000 ©
£ Se| 2 —
=| 800 ge L ——
g \ 5)) E 1,5 /'l
v
£ | 600 N S8 —
= \\\ = 1
400 S
« N
® 0,5
3 200
< 0
© 0 0 10 20 30 40 50 60

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 X
Loksnes biezums, mm

Loksnes biezums mm



Drosiba 21

Drosiba - acetiléns ir vieglaks par gaisu.

Drosibas funkcijas jau iestradatas.

Acetilenam ir raksturiga fizikala 1pasiba, kas tam dod papildus vértibu: ta
blivums ir 1,095 kg/m3 (15°C/1 bar). Tas nozimé, ka acetiléns ir par
aptuveni 10% vieglaks par gaisu. Ja tas nejausi izplUstu gaisa, tas celtos uz
augsu un pazustu atmosféra. Gazes, kas ir smagakas par gaisu, nosézas
7emas vietas, tapec pastav risks, ka tas veidos spradzienbistamus maisiju-
mus. Cita populara deggaze, kas ir vieglaka par gaisu, ir metans (dabas-
gaze). Tade| acetilens un metans ir vienigas deggazes, ko var izmantot
darba zem grunts [imena vai ierobe7otas telpas ar vaju augséjo ventilaciju,
pieméram, kugu bovnieciba vai kalnrGpnieciba.

Balona pilditas porainas masas palielingjums 10 000 re
(fotograféts ar elektronu mikroskopu).

Acetiléns ir vieglaks par gaisu

mmmm Acetiléns GH, == \\aisTjums ar eténu Eténs C,H,

mmms Metans CH, Propéns C3H, mmms Propans CHg

Vieglaks

Gaiss 1,0

Viss, kas nepieciesams attieciba uz ipasu drosibu acetiléna pielietojuma,
ir jau “iestradats” teérauda balona: poraina masa, kas aptur iesp&jamo
acetilena sadalisanos. Acetons, kas atrodas porainaja masa, darbojas ka
acetiléna skidinatajs. Uzglabasanas terminu tas paildzina vairakkart.
Darba drosiba un atbilstosa gazu padeves sistéma uz acetilénu attiecas
tapat ka uz visam paréjam deggazém: reduktoriem un degliem jabat
aprikotiem ar vienvirziena varstiem un liesmas slapétajiem.

Balona markéjuma krasa

Lai ievérotu standarta EN 1089 3. dalas prasibas, balona augsdalas
izliekumam, ta devetajam ,plecam”, jaatbilst noteiktai krasai, kas norada
uz gazes veidu. Krasa, ar kadu marké acetiléna balonus, ir kastanbrina
(RAL 3009).
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Apgades iespéjas skabekl|a-degqgazes
procesiem.

Elastiba dazadam vajadzibam.

Konteineri ar acetiléna baloniem.

Atsevisks acetiléna balons kombinacija ar skabek|a balonu lauj skabek|a-
deggazes procesus izmantot gandriz vienmeér un visur. Tomér viena
acetilena balona veiktspéja (maksimala plasma m*/h) ir ierobezota, tade
jaizverté ir degla jauda un balona veiktspéja. Ja ar vienu balonu
nepietiek, tad ir vairakas alternativas: viena - izmantot balonu saiski, kas
ir divpadsmit savstarpéji savienoti baloni, vai arT otra iespéja - iertkot
razotné centralizétu gazes padeves sistému. Par optimalako risinajumu
konsultés AGA specialisti, izvértéjot jisu vajadzibas un iespéjas.
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Temperatiuras ietekme uz spiedienu acetiléna balona
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Acetiléna/acetona koncentracija, kg
Balona
Apgades veids Tips Saturs, kg Gazes izmantojums I/h
Islaiciga parasta Nepartraukta
<20 min. 8 h/diena > 8 h/diena
Atsevisks balons 40 | 6 1000 500 350
Balonu saiskis
(12 baloni) 12 x50 100 12000 6000 42000
8 saiski
(96 bal.) 8x12x501 800 96000 48000 33600




Inovaciju virzita attistiba.

AGA ir tirgus I1deris gazu tehnolodiju joma un globalaja tirgu ienem vado3u lomu. To palidz&jusi sasniegt gan
nemitiga tiek3anas ieviest jaunus, augstas kvalitates produktus, gan neizsikstosa inovaciju un iespéju meklésana
un realizésana.

AGA piedava vairak. Més esam partneris, kas rada pievienoto vértibu, Iidz ar to ar augstaku rentabilitati klienta
biznesam. lkviena koncepcija ir pasi izstradata, lai atbilstu mosu klientu vajadzibam - piedavajot ka standartizéetus,
ta individualus risinajumus jebkura nozaré un neatkarigi no uznémuma lieluma.

AGA - ideas become solutions
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